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前 言
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1. 范围

本标准规定了卷烟材料标签的一般要求和读写器要求，以及标识二维条码要求格式，卷

烟材料包括卷烟纸、接装纸、内衬纸、盒包装膜、条包装膜、框架纸、盒包装纸、条包装纸、

拉线等。

本标准适用于卷烟材料的各个流转环节，并适用于卷烟材料标签的设计、授码、收码、

打印或生产，及辅料送货单使用。

2. 规范性引用文件

下列文件对本文应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有修改单）适用于本文件。

GB/T 12905 条码术语

GB/T 18284 快速响应矩阵码

GB/T 18127 物流单元编码与符号标记

GB/T 14258 信息技术 自动识别与数据采集技术 条码符号印制质量的检验

GB/T 18771.2 烟草术语 第 2 部分：烟草加工、烟草制品

GB/T 22835-2008 信息处理用连续格式纸

CY/T 93-2013 印刷技术 不干胶标签质量要求及检验方法

3. 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1 烟用材料

除烟丝之外，用于加工卷烟或包装卷烟产品过程中所使用的各种辅助材料。本标准所指

烟用材料有：卷烟纸、接装纸、滤棒、条与盒包装纸、内衬纸、框架纸、封签、烟用膜、烟

用丝束、烟用滤棒、 烟用胶粘剂等。

3.2 条码

由一组规则排列的条、空组成的符号，可供机器识读，用以表示一定的信息，包括一维

条码和二维条码。本标准中，采用二维条码。

3.2.1 二维条码基础定义

由一组规则排列的条、空组成的符号，可供机器识读，用以表示一定的信息，在一维，

二维方向上都表示信息的条码符号。[GB/T 12905-2019，定义 2.1]
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本标准中的二维条码使用 QR码，QR 码的编制与使用请参照标准 GB/T 18284。无明确

要求时，纠错等级建议选用 M级（15%）。

3.2.2 二维条码标签

由二维条码、文字组成的标签，用于标识烟用材料代码及产品信息的标签。根据相应烟

用材料代码编制规则的每组含义用空格分隔显示。符合 CY/T 93-2013 中 5.2.1 点印面外观

要求。

3.2.3 物流单元

在供应链过程中为运输、仓储、配送等建立的包装单元。

3.2.4 最小包装单元

进入卷包车间进行配盘，拆除外包装后的一个单元，如：一盘卷烟纸、一盒滤棒、一扎

商标纸等。

3.2.5 小件和内标签

小件：如进入卷包车间的卷烟材料的最小配盘单元，即拆除大件外包装后的一个单元。

卷烟材料的小件单位为“个”。

内标签：用于标识烟用材料最小产品最小包装单元唯一性的二维条码标签，即小件标签。

通常一个小件不少于 2 个内标签。

3.2.6 大件和外标签

大件：对物流单元的通俗称谓，即供应链管理中运输或仓储的一个包装单元。卷烟材料

的大件单位为“托”。

外标签：用于标识烟用材料物流单元的二维条码标签，即大件标签。

通常一个大件有 4 个外标签。

4. 标签要求和粘贴

4.1 大件

4.1.1 大件二维码要求

4.1.1.1 大件二维码尺寸：标签尺寸 100mm × 150mm，二维码尺寸不小于 60mm × 60mm。

4.1.1.2 大件二维码样式：白底黑字黑码,标签上部为明文，下部为二维码，容错要求为M

（15%）等级，上下需留白为 5mm，留白区内没有字符、图形、穿孔、划痕等，以便于扫

描设备的正确识读。如图 1所示（图中单位统一为 mm），其中，底纹灰色是为了区分二维

码留白，底纹实际为白色；两条虚线之间为文字区，文字需两侧对齐居中。
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外形尺寸

定义及说明 第 1 行 为供应商名称

第 2 块 标签表格包含（规格、配盘数、主单位、数量、辅单位、生产日

期、生产批号、全码数字串），其中生产批号最多只能 2 个生产质量批

第 3 块标签下侧为二维条码

标签二维条码右侧为大件号

图 1：大件二维码标签版式

4.1.2 大件二维码粘贴要求

4.1.2.1规定粘贴位置

托盘大件二维码标签分别在卷烟材料外包装的前、后、左、右面中心位置各粘贴 1张,

用于识别整托盘卷烟材料，粘贴位置如下图 2 所示（图中单位统一为 mm），h为卷烟材料

码垛高度，w为码垛宽度或长度。
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图 2：托盘大件二维码标签粘贴示意图

4.1.2.2 规定粘贴数量

按规定粘贴数量总计为 4张。

4.2 小件

小件包含所有用于卷烟生产的材料，由于卷烟材料随作用的不同外形和尺寸有很大区别，

因此对不同类型卷烟材料小件二维码标识进行具体要求。

4.2.1 通用型卷烟纸二维码要求

4.2.1.1 通用型卷烟纸二维码尺寸：二维码标签为 100mm × 25mm，二维码不小于 20mm ×

20mm。

4.2.1.2 通用型卷烟纸二维码样式为白底黑字黑码，左边为明文，右边为二维码，容错要求

为M（15%）等级，上、下、左、右边留白 2.5mm，右侧留白距右边距为 5mm，留白区内

没有字符、图形、穿孔、划痕等，以便于扫描设备的正确识读。如图 3所示（图中单位统一

为 mm），其中，底纹灰色是为了区分二维码留白，底纹实际为白色；虚线框内为文字区，

且需左对齐。
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外形尺寸

定义及说明 第 1 行 供应商名称

第 2 行 规格（带规格的材料全称）

第 3 行 左侧为生产批号，右侧为大件—小件号

第 4 行 日期

标签右侧为二维条码

图 3：通用型卷烟纸二维码标签版式

4.2.1.3 规定粘贴位置

通用型卷烟纸二维码标签分别在卷烟纸的内圈和外圈盘面上下居中位置粘贴 1张，用于

识别卷烟纸材料，粘贴位置如下图 4 所示（图中单位统一为 mm），h为卷烟纸高度。

图 4：卷烟纸二维码标签规定粘贴位置示意图

4.2.1.4 规定粘贴数量

按规定在卷烟纸的内圈和外圈盘面粘贴，数量总计为 2 张。

4.2.2 细支型卷烟纸二维码要求

4.2.2.1 细支型卷烟纸二维码尺寸：二维码标签为 100mm × 18mm，二维码不小于 14mm ×

14mm。

4.2.2.2 细支型卷烟纸二维码样式为白底黑字黑码，左边为明文，右边为二维码，容错要求

为M（15%）等级，上、下、左、右边留白 2mm，右侧留白距右边距为 5mm，留白区内没

有字符、图形、穿孔、划痕等，以便于扫描设备的正确识读。如图 5所示（图中单位统一为

mm），其中，底纹灰色是为了区分二维码留白，底纹实际为白色；虚线框内为文字区，且
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需左对齐。

外形尺寸

定义及说

明

第 1 行 供应商名称

第 2 行 规格（带规格的材料全称）

第 3 行 左侧为生产批号，右侧为大件—小件号

第 4 行 日期

标签右侧为二维条码

图 5：细支型卷烟纸二维码标签版式

4.2.2.3 规定粘贴位置

细支型卷烟纸二维码标签分别在卷烟纸的内圈和外圈盘面上下居中位置粘贴 1张，用于

识别细支型卷烟纸材料，粘贴位置如下图 6所示（图中单位统一为 mm），h为细支型卷烟

纸高度。

图 6：细支型卷烟纸二维码标签规定粘贴位置示意图

4.2.2.4 规定粘贴数量

按规定在卷烟纸的内圈和外圈盘面粘贴，数量总计为 2 张。

4.2.3 接装纸二维码要求

4.2.3.1 接装纸二维码尺寸：二维码标签为 100mm × 40mm，二维码不小于 30mm × 30mm。

4.2.3.2 接装纸二维码样式为白底黑字黑码，左边为明文，右边为二维码，容错要求为M

（15%）等级，上、下、左，右边留白 5mm，右侧留白距右边距为 5mm，留白区内没有字
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符、图形、穿孔、划痕等，以便于扫描设备的正确识读。如图 7所示（图中单位统一为 mm），

其中，底纹灰色是为了区分二维码留白，底纹实际为白色；虚线框内为文字区，且需左对齐。

外形尺寸

定义及说明 第 1 行 供应商名称

第 2 行 规格（带规格的材料全称）

第 3 行 生产批号

第 4 行 日期

第 5 行 右侧为大件—小件号

标签右侧为二维条码

图 7：接装纸二维码标签版式

4.2.3.3 规定粘贴位置

接装纸二维码标签在接装纸的内圈筒芯内侧距任一边缘 30mm 以下和外圈盘面上下居

中位置各粘贴 1张，用于识别接装纸材料，粘贴位置如下图 8所示（图中单位统一为 mm），

h为接装纸高度，h1为二维码标签长边距接装纸筒芯高度。

图 8：接装纸二维码标签粘贴示意图



Q/HNZY XXX—XXXX

8

4.2.3.4 规定粘贴数量

按规定在接装纸的外圈盘面和内圈粘贴，数量总计为 2 张。

4.2.4 内衬纸二维码要求

4.2.4.1 内衬纸二维码尺寸：二维码标签为 100mm × 40mm，二维码不小于 30mm × 30mm。

4.2.4.2 内衬纸二维码样式为白底黑字黑码，左边为明文，右边为二维码，容错要求为M

（15%）等级，上、下、左，右边留白 5mm，右侧留白距右边距为 5mm，留白区内没有字

符、图形、穿孔、划痕等，以便于扫描设备的正确识读。如图 9所示（图中单位统一为 mm），

其中，底纹灰色是为了区分二维码留白，底纹实际为白色；虚线框内为文字区，且需左对齐。

外形尺寸

定义及说明 第 1 行 供应商名称

第 2 行 规格（带规格的材料全称）

第 3 行 生产批号

第 4 行 日期

第 5 行 右侧为大件—小件号

标签右侧为二维条码

图 9：内衬纸二维码标签版式

4.2.4.3 内衬纸规定粘贴位置

内衬纸二维码标签在内衬纸的内圈筒芯内侧距任一边缘 30mm 以下和外圈盘面上下居

中位置各粘贴 1张，用于识别内衬纸材料，粘贴位置如下图 10 所示（图中单位统一为 mm），

h为内衬纸高度，h1为二维码标签长边距内衬纸筒芯高度。
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图 10：内衬纸二维码标签粘贴示意图

4.2.4.4 内衬纸规定粘贴数量

按规定在内衬纸的外圈盘面和内圈粘贴，数量总计为 2 张。

4.2.5 盒包装膜二维码要求

4.2.5.1 盒包装膜二维码尺寸：二维码标签为 100mm × 40mm，二维码不小于 30mm × 30mm。

4.2.5.2 盒包装膜二维码样式为白底黑字黑码，左边为明文，右边为二维码，容错要求为M

（15%）等级，上、下、左，右边留白 5mm，右侧留白距右边距为 5mm，留白区内没有字

符、图形、穿孔、划痕等，以便于扫描设备的正确识读。如图 9所示（图中单位统一为 mm），

其中，底纹灰色是为了区分二维码留白，底纹实际为白色；虚线框内为文字区，且需左对齐。

外形尺寸

定义及说

明

第 1 行 供应商名称

第 2 行 规格（带规格的材料全称）

第 3 行 生产批号

第 4 行 日期

第 5 行 右侧为大件—小件号

标签右侧为二维条码
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图 11：盒包装膜二维码标签版式

4.2.5.3 盒包装膜规定粘贴位置

盒包装膜二维码标签在盒包装膜的内圈筒芯内侧距任一边缘 30mm 以下和外圈盘面上

下居中位置各粘贴 1张，用于识别盒包装膜材料，粘贴位置如下图 12 所示（图中单位统一

为 mm），h为盒包装膜高度，h1为二维码标签长边距盒包装膜筒芯高度。

图 12：盒包装膜二维码标签粘贴示意图

4.2.5.4 盒包装膜规定粘贴数量

按规定在盒包装膜的外圈盘面和内圈粘贴，数量总计为 2张。

4.2.6 条包装膜二维码要求

4.2.6.1 条包装膜二维码尺寸：二维码标签为 100mm × 50mm，二维码不小于 40mm × 40mm。

4.2.6.2 条包装膜二维码样式为白底黑字黑码，左边为明文，右边为二维码，容错要求为M

（15%）等级，上、下、左，右边留白 5mm，右侧留白距右边距为 5mm，留白区内没有字

符、图形、穿孔、划痕等，以便于扫描设备的正确识读。如图 13 所示（图中单位统一为

mm），其中，底纹灰色是为了区分二维码留白，底纹实际为白色；虚线框内为文字区，且

需左对齐。

外形尺寸
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定义及说明 第 1 行 供应商名称

第 2 行 规格（带规格的材料全称）

第 3 行 生产批号

第 4 行 日期

第 5 行 右侧为大件—小件号

标签右侧为二维条码

图 13:条包装膜二维码标签版式

4.2.6.3 条包装膜规定粘贴位置

条包装膜二维码标签在条盒包装膜的的内圈筒芯内侧距任一侧边缘 30mm 以下和外圈

盘面上下居中位置各粘贴 1张，用于识别条包装膜材料，粘贴位置如下图 12 所示（图中单

位统一为 mm），h为盒包装膜高度，h1为二维码标签长边距条包装膜筒芯高度。

图 14：条包装膜二维码标签粘贴示意图

4.2.6.4 条包装膜规定粘贴数量

按规定在条包装膜的外圈盘面和内圈粘贴，数量总计为 2张。

4.2.7 框架纸二维码要求

4.2.7.1 框架纸二维码尺寸：二维码标签为 100mm × 40mm，二维码不小于 30mm × 30mm。

4.2.7.2 框架纸二维码样式为白底黑字黑码，左边为明文，右边为二维码，容错要求为M
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（15%）等级，上、下、左，右边留白 5mm，右侧留白距右边距为 5mm，留白区内没有字

符、图形、穿孔、划痕等，以便于扫描设备的正确识读。如图 15所示（图中单位统一为 mm），

其中，底纹灰色是为了区分二维码留白，底纹实际为白色；虚线框内为文字区，且需左对齐。

外形尺寸

定义及说明 第 1 行 供应商名称

第 2 行 规格（带规格的材料全称）

第 3 行 生产批号

第 4 行 日期

第 5 行 右侧为大件—小件号

标签右侧为二维条码

图 15：框架纸二维码标签版式

4.2.7.3 框架纸规定粘贴位置

二维码标签在框架纸的内圈筒芯内侧距任一侧边缘 30mm 以下和外圈盘面上下居中位

置各粘贴 1张，用于识别框架纸材料，粘贴位置如下图 16 所示（图中单位统一为 mm），h

为框架纸高度，h1为二维码标签长边距框架纸筒芯高度。

图 16：框架纸二维码标签粘贴示意图
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4.2.7.4 框架纸规定粘贴数量

按规定在框架纸的外圈盘面和内圈粘贴，数量总计为 2 张。

4.2.8 盒包装纸二维码要求

4.2.8.1 盒包装纸二维码尺寸：二维码标签为 100mm × 60mm，二维码不小于 40mm × 40mm。

4.2.8.2 盒包装纸二维码样式为白底黑字黑码，左边为明文，右边为二维码，容错要求为M

（15%）等级，上、下、左，右边留白 5mm，右侧留白距右边距为 5mm，留白区内没有字

符、图形、穿孔、划痕等，以便于扫描设备的正确识读。如图 17所示（图中单位统一为 mm），

其中，底纹灰色是为了区分二维码留白，底纹实际为白色；虚线框内为文字区，且需左对齐。

外形尺寸

定义及说

明

第 1 行 供应商名称

第 2 行 规格（带规格的材料全称）

第 3 行 生产批号

第 4 行 日期

第 5 行 右侧为大件—小件号

标签右侧为二维条码

图 17：盒包装纸二维码标签版式

4.2.8.3 盒包装纸规定粘贴位置

盒包装纸二维码标签在盒包装纸外包装材料侧面上下左右居中位置粘贴 1张，用于识别

盒包装纸材料，粘贴位置如下图 18 所示（图中单位统一为 mm），a为一包盒包装纸包平放

时的高度，b为其长度。
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图 18：盒包装纸二维码标签粘贴示意图

4.2.8.4 盒包装纸规定粘贴数量

按规定在盒包装纸外包装侧面粘贴，数量总计为 1 张。

4.2.9 条包装纸二维码要求

4.2.9.1 条包装纸二维码尺寸：二维码标签为 100mm × 60mm，二维码不小于 40mm × 40mm。

4.2.9.2 条包装纸二维码样式为白底黑字黑码，左边为明文，右边为二维码，容错要求为M

（15%）等级，上、下、左，右边留白 5mm，右侧留白距右边距为 5mm，留白区内没有字

符、图形、穿孔、划痕等，以便于扫描设备的正确识读。如图 19所示（图中单位统一为 mm），

其中，底纹灰色是为了区分二维码留白，底纹实际为白色；虚线框内为文字区，且需左对齐。

外形尺寸

定义及说明 第 1 行 供应商名称

第 2 行 规格（带规格的材料全称）

第 3 行 生产批号

第 4 行 日期

第 5 行 右侧为大件—小件号

标签右侧为二维条码
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图 19:条包装纸二维码标签版式

4.2.9.3 条包装纸规定粘贴位置

条包装纸二维码标签在条包装纸外包覆材料侧面（条包装纸包为从上往下看近似为梯形，

即梯形底部的条包装纸长边对齐面）上下左右居中位置粘贴 1张，用于识别条包装纸材料，

粘贴位置如下图 20 所示（图中单位统一为 mm），a为一包条包装纸平放时高度，b为长边

侧面的长度。

图 20：条包装纸二维码标签粘贴示意图

4.2.9.4 条包装纸规定粘贴数量

按规定在条包装纸外包装侧面粘贴，数量总计为 1 张。

4.2.10 拉线二维码要求

4.2.10.1 拉线二维码尺寸：二维码标签为 100mm × 40mm，二维码为 30mm × 30mm。

4.2.10.2 拉线二维码样式为白底黑字黑码，左边为明文，右边为二维码，容错要求为M（15%）

等级，上、下、左，右边留白 5mm，右侧留白距右边距为 5mm，留白区内没有字符、图形、

穿孔、划痕等，以便于扫描设备的正确识读。如图 21所示（图中单位统一为 mm），其中，

底纹灰色是为了区分二维码留白，底纹实际为白色；虚线框内为文字区，且需左对齐。
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外形尺寸

定义及说

明

第 1 行 供应商名称

第 2 行 规格（带规格的材料全称）

第 3 行 生产批号

第 4 行 日期

第 5 行 右侧为大件—小件号

标签右侧为二维条码

图 21:拉线二维码标签版式

4.2.10.3 拉线规定粘贴位置

二维码标签在拉线的内圈筒芯内侧距任一侧边缘 30mm 以下和外圈盘面上下居中位置

各粘贴 1 张，用于识别拉线材料，粘贴位置如下图 22 所示（图中单位统一为 mm），h 为

拉线高度，h1为二维码标签长边距拉线筒芯高度。

图 22：拉线二维码标签粘贴示意图

4.2.10.4 拉线规定粘贴数量

按规定在拉线的外圈盘面和内圈粘贴，数量总计为 2张。
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5. 二维代码编码规则

例：大件

AB 92 05 024010000512 00003050101000000007 220317 162 220317 000001 0008322

00000000000000000000

例：小件

AB 92 05 024010000512 00003050101000000007 220317 000 000001 000001 0013001
00000000000000000000

备注：

大件码与小件码之间应建立关联，关联后，不管是扫小件码还是扫大件码都可以进行数

据追溯；编码具有唯一性，其中预留批次码，可作为质量批进行追溯。

当标签为大件时，45-47位为 3位小件数量，48-53位为大件 6位打码日期，54-59位为

大件流水号。

当标签为小件时，45-47位为 3位 000，48-53位为 6位对应小件打码日期（或对应绑定

的大件号），54-59位为小件流水号。

6. 二维码打印与粘贴

二维条码标签上的信息内容由两部分组成。一部分是标签正文，用于人工处理，由人

可识读的文字与图形组成；另一部分用于计算机处理，用二维条码表示，用于烟用材料的

数位 1-2 3-4 5-6 7-18 19-38 39-44

含义

固定标识

位

（2 位）

辅料标识位

（2 位）

辅料种类标

示位

（2 位）

供应商编码

（12 位）

辅料编码

（20 位）

生产日期标识位

（6 位）

说明 AB 92
中烟主数据

平台提供，

见后附录 A

第 7 位补 0，第

8-18 位为中烟

主数据平台供应

商编 11 位

第 19-21 位补

000，第 22-38 位

为中烟主数据平

台提供 17 位辅料

编码

6 位生产日期

（220317）

数位 45-47 48-53 54-59 60-65 66 67-86

含义

小件数量

标识位

（3 位）

打码日期

（6 位）

流水号

（6 位）

辅料重量标识位

（6 位）

大小件标识位

（1 位）

预留批次码

（20 位）

说明

大件：小

件数量标

识位

小件：000

大小件打码日

期（6 位）

大小件流水

号
大小件重量

（2）大件码

（1）小件码

第 67-86 位保存

一个批次信息不

足位补零，如果

2批次则第 77-86
位保存
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质量跟踪追溯、自动化 分析统计等。

6.1 标签材质类型

标签应为不干胶标签纸。标签纸条码打印区表面基材白度不低于 90% ISO，不透明度不

小于 87%，光泽度不小于 65%，粗糙度不大于 0.9 mm。标签的选用应符合 CY/T 93-2013中

4.1要求。

6.2 标签打印方式

标签打印采用条码专用打印机，打印的条码颜色应为黑色。

6.3 标签打印质量

二维条码打印分辨率应≥200dpi，二维条码打印质量应达到《信息技术自动识别与数据

采集技术条码符号印制质量的检验》（GB/T 14258）规定的 B 级。

6.4 标签不干胶物理性能

物理性应符合 CY/T 93-2013 中 5.1.5 之规定，检测标签剥离强度应符合 GB/T 2792 的

规定。持粘性应符合 GB/T 4851 的规定。初粘性应符合 GB/T 4852 的规定。

7. 送货单格式规范

格式设

计

定义及

说明

第 1 行 供应商名称

第 2 行 送货单编号，“01032”唯一编号系统生成，右侧为此编号二维码

第 3 行 左侧客户名称，右侧送货单号，系统自动生成，格式为 2 位年+1 位空

格+6 位年月日+4 位唯一随机码

第 4 行 送货单备注

第 5 行 表头信息

第 6 行 表体信息
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第 7 行 发货单位信息，司机及司机电话信息，车牌号信息

第 8 行 发货单位地址，收货单位

图 23：送货单格式示意图

7.1 送货单纸张要求

送货单建议选择五联二等分带撕边（压线）无碳打印纸。纸张应符合 GB/T 22835-2008

中 4 要求规定。

二等分打印纸规格：241mm*139.5mm，打印边距按照实际打印机进行设置。

联数说明：建议选择五联彩色（白红蓝绿黄）。

图 24：打印纸尺寸规格示意图

7.2 送货单打印质量

产品使用前，请将打印机力度档调至合适位置。多层纸打印时，请使用正常打印档，尽

量避免高速打印。无碳电脑打印纸打印后，各联应分开存放。如果混在一起存放，应避免挤

压。无碳纸打印后应避光保存，注意防水、防油、防酸、防碱。打印质量应符合《信息处理

用连续格式纸》（GB/T 22835-2008）中 4.10 规定。
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附 录 A

（资料性附录）

A.1 数据存储要求概述

表 1 辅料种类对应表

注：以下辅料种类编码来自于主数据平台中存货分类编码中“辅料编码”，第 3,4 位数

值。

序号 辅料种类编码 辅料种类分类（存货分类名）

1 01 二醋酸纤维素丝束

2 02 聚丙烯丝束

3 03 滤棒成型纸

4 04 烟用滤棒

5 05 卷烟纸

6 06 接装纸

7 07 盒包装材料

8 08 条包装材料

9 09 内衬纸

10 10 框架纸

11 11 封签纸

12 12 透明包装膜

13 13 拉线

14 14 烟用纸箱

15 15 胶带纸

16 16 印刷原纸

17 17 烟用胶粘剂

18 18 滤棒增塑剂

19 19 待处理材料

20 20 A 类其它烟用材料

21 21 烟用香精

22 22 烟用料液

23 23 BC 类烟用添加剂

24 24 烟用印刷油墨
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25 95 BC 胶袋

26 96 BC 烟用增塑剂

27 97 BC 烟用油墨

28 98 BC 胶带纸

29 99 BC 其他烟用材料
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